Ball Control

BC236

Productos Convenience, perfectamente rellenos

o sin relleno

Sus innovadores productos marcan tendencias

Plasmar ideas y al mismo tiempo marcar tendencias. Con
el Ball Control BC236, es cada vez mas facil. Productos en
forma de bolita o de gota, como cilindro o elipse, rellenos o
sin relleno... no hay limites a su fantasia. La apariencia del
producto final le encantara de tal forma, que apenas perci-
bira las otras muchas ventajas, como la exactitud en el peso

y la simpleza de su mantenimiento.

El Ball Control BC 236 es una maquina
de uso universal para la fabricacion de
productos convenience. Estos pueden rel-
lenarse en forma masiva o bien, mediante
coextrusion colocando una extension. El
porcionado de la masa se lleva a cabo
con una embutidora al vacio.

Una decision dificil

Practicamente no hay aplicaciones en
las que no se pueda utilizar el BC236.
Ya se trate de albondiguitas, croquetas,
fideos de patata o bolas de queso con
relleno frutal, de filetes de carne picada
con Feta, bolitas de verdura con salsa
besamel... aqui usted crea sus productos
para sus clientes: rapidamente, de ma-
nera economica y con la forma y el peso
exactos. Esto hace que las bolitas sean
mas deliciosas de morder por su forma
realmente redonda, al igual que con las
demas formas. Y tales productos, ademas,
le hacen distanciarse de la competencia.
Ahora solo le toca decidirse con qué
complacera a sus clientes; son posibles
productos con un peso a partir de 1 g,
en el caso de los no rellenos y segun la
variante, con diametros de entre 10 y 60
mm. Con una cinta aplanada opcional, o
un rodillo estructurante, es posible reali-
zar mas productos y formas interesantes.

Tecnologia que asombra

La conformacion de los productos se
logra mediante placas perforadas y de
movimiento antagdnico, a través de las
cuales se hace pasar la masa. Las placas
perforadas se adaptan a la forma del pro-
ducto. Desplazandose una en contra de la

otra, se logra la forma deseada. Con rapi-
dez, simpleza, sequridad y variabilidad. El
cierre completo de las placas perforadas
garantiza una separacion optima. En
caso de necesidad, incluso es posible
ajustar una interseccion, sin riesgo de
formacion de cadenas.

La gran exactitud de peso es brindada
por un distribuidor del caudal de llenado,
que divide los flujos de producto con uni-
formidad dosificando una cantidad ex-
actamente definida en todas las salidas.

Simplemente productivo

Usted mismo decide cuanto quiere
producir. Si utiliza salida cuadruple o
séxtuple, ello ya depende de su necesidad
especifica. Con una velocidad de 250
ciclos por minuto, puede fabricar 1000
productos no rellenos con la variante
cuadruple y 1.500 con la variante séxtup-
le, mientras que a 150 ciclos se obtienen
600 y 900 productos rellenos respecti-
vamente. El reequipamiento sélo insume
unos instantes. Y en el caso de una gran
demanda de produccién, eche mano al
juego de la variante High Output. Sobre
12 vias se fabrican hasta 3.000 productos
no rellenos por minuto o, en otras pala-
bras: en un producto de 20 g usted debe
procesar 3,6 t de masa por hora.

Un servicio facil

Solo dos placas y la tobera tocan su
producto. Con un contacto tan escaso, la
friccion es igualmente baja. Y no habien-
do desgaste, la vida util de las piezas es
consecuentemente mayor. Asi, ademas

Ball Control BC236 variante Coex

de ahorrar costes de repuestos y de ser-
vicio técnico, usted dispone de tiempos
de funcionamiento ininterrumpido mas
prolongados con el Ball Control BC236...
lo que se traduce en mas productos a
menor coste.

Las placas perforadas y las toberas
son no solamente faciles, sino rapidas
de cambiar, lo que reduce directamente
los tiempos de montaje. Los ajustes y
la limpieza se hacen sin herramientas,
haciendo innecesaria la larga busqueda
de la llave exacta. Esto ahorra un tiempo
valioso, lo cual eleva la productividad. El
Ball Control es de facil mantenimiento y
ayuda a ahorrar... concretando ideas para
su beneficio.

Resumen de todas las ventajas:

Es posible fabricar productos coex
Toberas y placas perforadas de rapido
reemplazo
Costes de mantenimiento reducidos
No se requieren herramientas para
los ajustes y la limpieza
Manejo sencillo
Tiempos de montaje breves
Funcion de sobrecorte de las placas
de cuchilla (seleccionable)
e Todas las funciones son ajustables
desde el display
® |as aberturas en las placas de cuchil-
las y toberas son variables
® Hasta 12 salidas
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Datos técnicos

Frecuencia de ciclos maxima: 250 ciclos/minuto para productos solidos (con 20 g y 12 bocas de salida = 3.600 kg/h)
150 ciclos/minuto para productos rellenos (con 20 g y 6 bocas de salida = 1.080 kg/h)

Rango de peso: cuadruple y séxtuple: 19 - 120 g, para 810 - 60 mm
de 12 bocas salidas: 19 - 34 g, para 810 — 40 mm
Formas: Bolita
Cilindro
Elipse

Forma de gota

1667

600

1417
1864
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