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Slicing and packaging systems for the baking industry.
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GROUPE COUPE

TAGLIACUCI CRIMPER UNIT e o CORTASUELDA | V3ENPESKM M CBAPKM | L e
LARCHEZZEMAX | MAX. REELWIDTH | LARGEUR MAX BOBINE | ANCHOMAx BoiNA | MARCLIAMRA | oty o e o
LUNCHEZZAPAAX. | MAX. PRODUCT LENGTH | LONGUEUR MAX PROD. | LONGITUD MAX. PROD. Mﬁggﬂ%ﬁ”‘ il foba ool

ALIRLZA X | MAX. PRODUCT HEIGHT | HAUTEUR MAX PROD. | ALTURA MAX.pRop. | MRKE E\}’I'(C[(&TA piall p ) o
POTENZA POWER PUISSANCE POTENCIA MOLLIHOCTb S
PESO WEIGHT POIDS PESO BEC 359
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*On request different bigger dimensions are evaluated.

(OR-3

280 mm
(optional 380 mm)

650 mm*
(optional 750 mm)

60 - 380 mm*
100 mm*

45 Kw

1300 Kg
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Confezionatrice flow-pack.

1. Atta al confezionamento dei prodotti in continuo

per alte produzioni a cicli di lavoro continuativo
2. \ersione elettro meccanica
. Velocita di confezioni in battute al minuto:
80/90 regolabile tramite inverter
. Tre coppie di ruote a chiusura pneumatica
. Cambio passo corto-lungo pneumatico
. Tunnel formatore fisso
. Nastro entrata carico prodotti
. Pannello elettrico con comandi centralizzati,
emergenze elettriche secondo normative
e plexiglass di protezione

9. Struttura portante in robusto acciaio verniciato
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Optional

10. Gruppo fotocellula centratura stampa

T1. Marcatore per stampa datario

12. Doppia spatola

13. Doppio porta bobine con cambio automatico
14. Lama a zig-zag

15. Tunnel formatore regolabile

16. Predisposizione per I'abbinamento in linea
17. Impianto spruzzatore alcool
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Cortadora de cuchillas continuas.

1. Adecuada para el empaquetado de productos
en continuo para producciones elevadas con
ciclos de trabajo continuo

2. \lersion electromecanica

. Velocidad de empaquetado en unid. por minuto:

80790 regulable mediante inverter

. Tres pares de ruedas con cierre neumatico

. Cambio paso corto-largo neumatico

. Tunel conformador fijo

. Cinta transportadora de entrada para la carga

de los productos

8. Panel eléctrico de mandos centralizados,
emergencias eléctricas conformes
con las normas y plexiglas de proteccion

9. Estructura portante de resistente
acero barnizado.
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Accesorios opcionales

10. Grupo fotocélula para el centrado de la impresion

1. Dispositivo impresor
12. Doble pinza

13. Doble porta bobinas eventual version
con cambio automatico

14. Cuchilla en zigzag

15. Tanel conformador regulable

16. Predisposicion para el acoplamiento en linea
17. Instalacion rociador de alcohol
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Flow-wrapping machine.

1. Suited for the continuous flow-wrapping
of products at high productivity
in continuous cycle
2. Electromechanical version
. Bag packaging speed: 80/90 units/minute,
adjustable by inverter
. Three pairs of pneumatic closing wheels
. Pneumatic short/long step change
. Fixed forming box
. Product loading inlet conveyor belt
. Electric panel with centralized controls; electric
emergency devices built to standards and
plexiglass protection screen
9. Sturdy painted steel support structure
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Optional

10. Print centering photocell unit

11. Printer

12. Double sealing jaw

13. Double reel-holder, version with automatic
change available on request

14. Zigzag-type blade

15. Adjustable forming box

16. Designed for in line combination

17. Alcohol sprayer system
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JleHTouHas MawmHa ang Hapesku xneba.
1. lpeaHa3HauaeTcs Ans HenpepbIBHOA GacoBKM
6bonbLuKMx 06bEeMOB NPOM3BOACTBA C HEMPepbIBHbIM
LMKIIOM paboTbl.
INeKTPOMEXaHN4ecKast MOUQMKALIMS.
. Paboyas (KopoCTb, LNKIbI B MUHYTY:
80/90, perynupyetcs Npu NOMOLLY MHBEPTOPA
. Tpy Napbl KOMEC C MHeBMATUYECKIM CKIAfbIBAHNEM
. [THeBMaTnyeckas HacTpoiika
KOPOTKOr0-f/IMHHOO LUara
. DUKCMPOBaHHbIA GOPMOBOYHBIi TyHHENb
. BX0pHO/ NEHTOYHbIi TPaHCopTep Ans
3arpy3Ki1 NPOJYKTOB
. INEKTPUYECKNIA NYNBT C LEHTPANM30BAHHBIMA
OpraHamu ynpaBneHus. INeKTpUYeckue opraHbl
QaBapyiHON OCTAHOBKV COOTBETCTBYIOT Ae/CTBYHOLLNM
CTaHaapTam, NPUCYTCTBYIOT 3aLLUMTHBIE NaHeN
U3 nneKcrnaca.
9. [MpoyHas HecyLLas KOHCTPYKLMA 13
OKPALLEHHOM CTaNu.
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JlononuutensHble onumuun

10. Y3en potoanemenTa Ans LEHTPOBKN NeyaTi

11. Mevaratoee ycrpoicTso

12. [1BoitHas nonatka

13. [1BoitHOI Aep«aTenb PyNoHOB, BO3MOXHOCTb
MOLMAdMKALIMM C aBTOMATUYECKOI CMEHO PY/IOHOB

14. Hox "3ur3ar”

15. Perynupyembiii popMOBOYHBIA TYHHEND

16. loproToBKa AN BK/HOYEHMS B MOTOYHYIO IMHUIO

17. Cucrema pacnbineHms cnupta
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Ensacheuse Flow-Pack.

1. Prévue pour I'emballage des produits
en continu pour les grandes productions
a cycles de travail continu
2. \lersion électromécanique
3. Vitesse d'emballage en confections par minute:
80/90 réglable par variateur
4. Trois paires de molettes a fermeture
pneumatique
. Changement de pas court-long pneumatique
. Conformateur fixe
. Bande d'entrée de chargement des produits
. Tableau électrique avec commandes centralisées,
alimentation de secours conformément
a la réglementation et protection en plexiglas.
9. Structure porteuse robuste en acier peint.
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En option

10. Groupe cellule photoélectrique de centrage
impression

11. Unité d'impression

12. Spatule double

13. Porte-bobine double avec version a changement
automatique éventuel

14. Lame a zig-zag

15. Conformateur réglable

16. Prévu pour intégration en ligne

17. Installation de pulvérisation d'alcool
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